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Szybkoschnaca farba do tampodruku oparta na najnowszych rozwiazaniach technologicznych w zakresie wigzania na trudnych
podtozach (United States Patent 5510178). Mozna ja uzywac jako jedno lub dwusktadnikowa; dodanie katalizatora zwigksza
przyczepnos$¢ do wielu trudnych podtozy, chociaz farba sama w sobie - nieuczulona posiada doskonata zdolnos¢ do wiazania si¢
z podtozem roéznych tworzyw. Charakteryzuje si¢ wysoka zywotno$cia po uczuleniu katalizatorem.

INFORMACJE OGOLNE:

RODZAJ FARBY: farba dwuskladnikowa, schnaca na powietrzu lub w tunelu suszacym, do stosowania w tampodruku.
ZASTOSOWANIE: tworzywa termoplastyczne (polichlorek winylu - PCV, akrylonitrylo-butadieno-styren —ABS, poliuretanu
— PU, polistyreny - PS, poliestry, poliweglany, aktywowany polietylen -PE i polipropylen - PP, poliamidy (poddane obrébce
cieplnej*), akrylany i metakrylany, metale w tym aluminium i miedz oraz stopy metali jak mosiadz, powierzchnie z balchy
stalowej roznych typow w tym blacy ocynkowanej, powierzchnie lakierowane, szklo i ceramika a takze duroplasty (tworzywa
termoutwardzalne)**.

CHARAKTERYSTYKA:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA : Jakkolwick farbe mozna uzywaé jako dwusktadnikowa zapewniajac doskonata
przyczep- no$¢ i zwiazana z tym znakomita odporno$¢ chemiczng i na warunki zewngtrzne - dobre rezultaty uzyskuje sig takze
przy susze- niu na wolnym powietrzu. Reakcje chemiczne zachodza w warstwie catkowicie wysuszonej farby.
WYKONCZENIE: powierzchnia wysuszonej farby jest btyszczaca. Potysk zalezy jednak od wielu czynnikéw takich jak:
gruboséci warstwy farby, powierzchni zadrukowywanej i innych . Czasami nalezy drukowa¢ dwukrotnie lub nawet
wielokrotnie raz za razem - bez przerw na suszenie — aby uzyska¢ bardzo dobry polysk.

PRZYGOTOWANIE FARBY: wymiesza¢ starannie i dodac rozpuszczalnika oraz opdzniacza . Doktadnie wymiesza¢ farbe
przed dodaniem rozcienczalnika. Jezeli uzywamy farby jako dwusktadnikowej to najpierw dodajemy utwardzacz w
odpowiedniej proporcji (patrz punkt o utwardzaczach) i doktadnie mieszamy. Nastepnie dodajemy 20 — 25 % rozcienczalnika
THINNER 10. Jezeli drukujemy drobne linie lub pottony, albo jesli w pomieszczeniu roboczym panuje zbyt wysoka
temperatura wowczas stosujemy mieszanke rozcienczalnika THINNER 10 i opdzniacza RETARDER 8. Zbyt mata ilos¢
rozcienczalnika moze by¢ niekorzystna dla wtasciwosci faby: jej drukowalnosci 1 wysychania. Pozostawi¢ farbe w celu
odpowietrzenia. Zywotno$é farby utwardzonej w temperaturze 20° C to okoto 72 godzin. W nizszych temeraturach,

w szczelnie zamknigtych opakowaniach skatalizowana farba ma nawet dtuzsza Zywotnos¢.

Przygotowanie farby z utwardzaczem

Hardener numer 2. Farba TCP 9900 najlepiej powinna by¢ dostarczana w zestawie sktadajacym sig z 1 litra farby 1 100 ml
utawrdzacza nr 2. Utwardzacz ten oryginalnie dostarczany jest w tubkach, ktore powinny by¢ szczelnie zamknigte natychmiast
po uzyciu, albowiem katalizator sionie reaguje z wilgocia zawarta w powietrzu atmosferycznym.

Stosowa¢ w proporcji 6 do 10 % utwardzacza na odpowiednia ilo§¢ farby.

Hardener numer 5 (do szkla). Proporcja mieszania to 20 % utwardzacza do farby. W celu uzyskania bardzo dobrej
przyczepnosci do szkta nalezy druk wygrza¢ w temperaturze 150° C przez 20 minut.

Hardener numer 8 (do stali chromowych). Proporcja mieszania to 10 % utwardzacza do farby (takze do farby TCI 8700).
W celu uzyskania bardzo dobrej przyczepnosci do powierzchni stalowych nalezy druk wygrza¢ w temperaturze 140° C przez
20 minut. Zywotnoéc farby uczulonej katalizatorem siega 7 dni.

Hardener numer 9 (do szkla w celu uzyskania odporno$ci na zmywanie w zmywarkach). Proporcja mieszania to 6 %
utwardzacza do farby (takze do farby TCI 8700). W celu uzyskania bardzo dobrej odpornos$ci na dziatanie detergentow, soli i
nabtyszczaczy w zmywarkach nalezy druk wygrzaé w temperaturze 140° C przez 20 minut. Zywotnosc farby uczulonej
katalizatorem sigga 7 dni.

TYLKO PO DODANIU I DOKEADNYM WY MIESZANIU FARBY I UTWARDZACZA DODAJEMY ROZCIENCZALNIK.
PRZYCZEPNOSC farby do powierzchni z materialéow wymienionych w punkcie ZASTOSOWANIE jest dobra. Powierzchnie
pod druk powinny by¢ wolne od tlenkdéw (metale) i thuszczu (olej, smar). Tlenki metali usuna¢ mechanicznie - przy pomocy
papieru $ciernego - lub chemicznie; naloty z tlenkdéw utrudniaja wigzanie farby z podtozem. Podczas odttuszczania sprawdzic
czy $rodek odttuszczajacy sam w sobie nie zawiera substancji nattuszczajacych (dlatego nie powinno uzywac si¢ srodkoéw
kuchennych do odtluszczania). Takze powierzchnie zadrukowywane bowinny by¢ odporne na wchtanianie wilgoci
(hydroizolacyjne). Bardzo dobrym oddtluszczaczem jest pierwszo- jak i drugorzedowy alkohol izopropylowy (propan-1-ol,
propan-2-ol). Wiasciwa ocena przyczepnosci farby powinna by¢ dokonana po okoto 48 godzinach, gdyz dopiero po tym czasie
rekacja polimeryzacji jest catkowicie zakonczona.
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DRUK: Farby charakteryzuja si¢ dobrym transferem z ptyty z najbardziej istotnymi znaczacymi glgbokosciami. Ogdlnie
zalecamy glebokos¢ 26 do 36 mikrometrow. Mozna stosowac ptyty wytrawione na glebokos¢ do 40 mikrometrow jesli tylko
tampon jest wentylowany powietrzem. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwagg, ze w czasie druku z zachodzeniem na siebie
kolorow, gdy drukujemy jeden lub wigcejkolorow lub gdy drukujemy lakier transparentny to druk utwardzona farba jest
mozliwy tylko w ciagu 48 godz. Po tym czasie nadruk nowej warstwy uczulonej farby spowoduje uszkodzenie uprzednio
nadrukowanej warstwy. Dotyczy to jedynie farb stosowanych z utwardzaczem.

SCHNIECIE: na wolnym powietrzu: 5 — 20 minut Schnigcie nastgpuje przez odparowanie rozcienczalnika. Chemiczna
reakcja miedzy sktadnikami farby zachodzi tylko po wyschnigciu farby bez potrzeby pobierania tlenu z atmosfery. Ponowny
nadruk mozliwy po 3 sekundach. Ostateczne wysychnigcie warstwy farby zalezy od rodzaju zastosowanego rozcienczalnika,
temperatury, rodzaju i poziomu wentylacji oraz od rodzaju powierzchni zadrukowane;.

W tunelach suszacych czas schnigcia zalezy od temperatury powietrza nawiewanego w tunelu, glebokosci wytrawienia wzoru
na ptlycie, rodzaju rozcienczalnika i rodzaju powierzchni zadrukowanej. Farby TCP 9900 z utwardzaczem nr 2 i nr 5 powinny
by¢ ,,wypalane” (gorace wygrzewane) w celu uzyskania jak najlepszej przyczepnosci do metali. Jest to mozliwe takze w
tunelach suszacych. Wypalanie: 5-10 minut w temperaturze 180° C albo wygrzewanie 20-30 minut w temperaturze 120° C
przy zapewnieniu dobrej wentylacji. W przypadku tampodruku wielokolorowego wymagane jest zastosowanie urzadzenia do
wygrzewania mi¢dzyoperacujnego (tzw. flash) zar6wno na zimne jak i na ciepte powietrze.

KOLORY: wszystkie kolory zawieraja pigmenty spetniajace normy podane w rozporzadzeniu unijnym - European
Community Regulation EN 71-3 Food & Toys oraz regulacji ASTM F-963 punkt 8.3 dotyczacy metali cigzkich. Standardowe
kolory spetniaja wymogi regulacji ROHS EC z dyrektywy unijnej 2002/95/EC. W tej serii mozliwe jest uzyskanie wielu barw
zgodnie z systemem COLORMATIC ® firmowanym przez Visprox oraz w innych formulacjach: Pantone, RAL czy HKS
(warunek to biate podtoze).

Standardowe Colormatic® Triadowe
9901 L White 9900 A Lemon Yellow 8750 Base Tixo
9901 EO White (extra opaque) 9900 B Golden Yellow 8751 Yellow Tixo
9901 EO White Flat (extra opaque)| 9900 C Orange 8752 Cyan Tixo
9901 PR White PR 9900 D Red 8753 Magenta Tixo
9902 M Black 9900 E Carmine 8754 Black Tixo
9902 Black Flat 9900 F Pink 8755 Rubine Red Tixo
9902 EO Black (extra opaque) 9900 G Bright Violet
9903 Light Grey 9900 H Permanent Blue | EXTRA | | KRYJACE
9906 Medium Yellow 9900 K Permanent Green 9904 EO Primrose yellow
9907 Bright Orange 9901 L White 9908 EO Fire Red
9910 Bright Red 9902 M | Black 9914 EO Dark Green
9915 Sky Blue 9949 Clear/Overprint Varnish 9915 EO Sky Blue

9918 EO Medium Green

22 Brilliant Blue 9922 EO | Brillant Blue
9923 Mono Blue 9927 EO Blue

9927 Blue 9931 EO Rich Yellow
9929 Azure Blue 9933 EO Super Orange
9933 Super Orange 9939 EO Spring Green
9938 Brilliant Green

9939 Spring Green

9941 Pale Red

9945 Clear Flat

9947 Silver

9949 Clear/Overprint Varnish

9900 Glittering Silver Fine

9900 Glittering Silver Coarse

9900 Pearl Base

OPORNOSC FARBY: jesli farba jest dobrze utwardzona warstwa farby jest odporna na szereg alkoholi, benzyny
ekstrakcyjne, wigkszo$¢ domowych kosmetykoéw i detergentow (mydta, szampony, ptyny do mycia naczyn). Takze na oleje
mineralne, benzyny elstrakcyjne. Ograniczona odpornos$¢ na rozpuszczalniki oparte na weglowodorach aromatycznych
(pochodnych benzenu), ketony (aceton) oraz znikoma na stgzone tugi i kwasy.
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DODATKOWE CECHY:
<> DOBRE KRYCIE — kolory biala i czarny dostepne w wersji superkryjace;j.

<L f> ODPORNOSC NA SWIATLO dobra we wszystkich kolorach. Im grubsza warstwa farby tym wigksza odporno$¢ na
swiatto. Dodanie wypetniacz w postaci bieli lub bazy transparentnej zmniejsza odpormosé na §wiatlo.

<> Elastycznos¢ warstwy jest bardzo dobra, metale nadrukowane farba TCP moga by¢ poddane obrobce plastyczne;j.

<L > KRWAWIENIE — pigmenty stosowane w farbach nie wykazuja tendencji do krawienia do poprzedniej warstwy farby przy
naddrukowaniu.

DODATKI:

<L f>Stosowanie wypelniacza w rodzaju bazy transparentnej TCP 9949, ktora moze by¢ dodana w dowolnym stosunku do farby
pozwala na zmniejszenie intensywnosci koloru lub zmniejszenie potysku lub — w zaleznosci od ilosci dodanej - nadaje
matowos¢ powierzchni warstwy farby; dodanie wypelniacza zmniejsza odpornos$é na $wiatto — im wigcej wypelniacza tym
mniejsza $wiatto-odpornosé.

<I¥> Matowanie pozwala na zmniejszenie potysku farby TCP 9900 przez proste dodanie pasty matujacej VISPROX
MATTING PASTE. W zalezno$ci od wymagan dodajemy 10-30 %. Dodanie pasty matujacej zmniejsza odpornosc na warunki
atmosferyczne.

<I¥> Zwiekszenie potysku nastgpuje rowniez przez nadruk warstwy lakieru transparentnego. Takze kiedy wymagana jest
znaczna odporno$¢ na zdrapanie sensowne jest zastosowanie warstwy lakieru transparentnego. Jesli potrzebne jest cze$ciowy lub
catkowity efekt matowy dodajemy TCP 9945 lakier matowy.

DRUK POLTONOW: uzywamy koloréow TCP 9951 zéltej triadowej, TCP 9952 cyanu, TCP 9953 magenty oraz TCP 9954
czarnej triadowej. Mozemy dodawa¢ lakieru transparentnego TCP 9949 w dowolnym stosunku w celu uregulowania
intensywnosci barw.

MYCIE ZBIORNIKA FARB I PLYTY ZE WZOREM : mycie natychmiast po skofnczeniu pracy zmywaczem 90920
SOLVENTE LQ lub zmywaczem ekologicznym SOLWENT LK EKO, lub VISPROX SCRENWASH T.X.F., lub VISPROX
SUPER SCREEN WASH.

PRZECHOWYWANIE: przechowywac w szczelnie zamknigtym opakowaniu w chtodnym miejscu. W takich warunkach
zywotno$¢ farby jest gwarantowana na co najmniej 2 lata.

*) wygrzanie wstepne powierzchni nylonowych znakomicie poprawia przyczepno$¢ farby, a witokna w tkaninach oprécz tego
migkna, stabilizuja si¢ i zwigkszaja w pewnym stopniu wodo-odpornosé.

**) Niektore typowe duroplasty: EP = zywice epoksydowe, FF = zywice furanowe, PDAP = zywice poli(dialliloftalanowe), MPF =
zywice melamino-fenolo formaldehydowe, MF = zywice melamino-formaldehydowe, PF = zywice fenolo-formaldehydowe, PI =
poliimidy, PUR = poliuretany, SI = zywice silikonowe, UF = Zywica mocznikowoformaldehydowa, UP = nienasycone Zywice
poliestrowe. W tym przypadku zawsze nalezy szczgolnie starannie przeprowadzic testy przed zasadniczym drukiem, gdyz nie
wszyskie wymienione zywice wiaza si¢ w jednakowym stopniu z farba.

UWAGA!

W kazdym przypadku zalecamy wykonanie wstgpnych drukow testowych, a takze testow wysychania czy utwardzania na powierzchniach, ktére maja byc dekorowane w celu
uzyskania catkowitej pewnosci, 2 zastosowane procedury sa prawidtowe a koncowy efekt prawidtowy. STARANNIE wymiesza¢ przez uzyciem. Postepowac zgodnie

ze wskazowkami podanymi na opakowaniu. WAZNE- Tylko wiasciwe uzycie produktu zapewni satysfikcjonujace rezultaty. Z tego powodu Kiian S.p.A.,

przedstawieciel SERIFAR sp. z o. o. i dystrybutorzy w $cistym zwiazku z dostarczonym  produktem nie ponosi bezposredniej ani bezposredniej odpowiedzialnagcwtasciwe
lub niewtasciwe uzycie produktu. Ogélne warunki do whasciwego uzycia i prawidtowego zastosowanigproduktu: -upewnic sig, ze produkt jest whasciwy dla danego
podtoza; -pracowac zgodnie z zdeceniami instrukcji z danej karty technicznej odpowiedniego produktus przed uzyciem w przypadku watpliwoéci skomtaktowac si¢
z serwisem technicznym KIIAN S. p.A., SERIFAR sp. z 0. 0. lub lokalnymi dystrybutorami. KITAN §.A., SERIFAR sp. z o. o. i dystrybutorzy nie moga ponosi¢ bezposredniej
ani posrednieje odpowiedzialnosci za sprzedaz tego produktu w przypadku, gdy kupujacy podczas uzycia go nie zastosowat si¢ do podanych wezesniej warunkdw.zwiazku

z wieloma mozliwosciami  uzycia danego produktu sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku, gdyby zastosowanie lub uzycie produktu przyniosto uszczebek
dla praw 0sob trzecich.
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